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SpaB an der Arbei

Abwechslungsreic
Viel Geld verd_"
Selbstzindig arbe
Entwicklun_:'_ L

T

Jeder Fall ist anders, individuell wie der Mensch
Ausreichend und leistungsabhangig

Intensive Zusammenarbeit mit dem Meister
Standige Weiterbildungen sind Voraussetzung fiir
Weiterkommen, Meisterausbildung oder Studium
moglich; ZTM fiir Selbstandigkeit notwendig

Handwerkliches Geschick notwendig, Interesse an
der Technik und dem Umgang mit verschiedenen
Materialien und High-Tech Einsatz

Intensive Zusammenarbeit mit Patienten

Teamarbeit mit dem Kunden und Kollegen fiihren
zum Erfolg.... SpaB an der Teamarbeit

Materialien: Metall, Keramik, Edeimetalle, NEM,
Titan, Kunststoff, Gips, Hochleistungskeramiken
CAD/CAM Einsatz mit 3D Software zur

Erstellung von modernem ZE W







ich ist keine Schulbildung als Vorraussetzung fiir die Ausbildung

i ——
[ den Anforderungen des Ausbildungsbetriebes Haupt- oder Realschulabschluss,
dder Abitur erwiinscht !!
Fahigkeiten & In -Handwerkliche Begabung -Verantwortungsgefiihl
- : -Technisches Verstandnis -Interesse an medizinischen

ativitat, Gespir fiir Form und Farbe physikalischen & chemischen
2 -Sorgfalt und Geduld Themen

e -Bereitschaft zu flexiblen Arbeitszeiten
Dauer der Ausb
 der Regel 3 "2 Jahre
Jerkiirzung evil. bei Vorliegen bestimmter Voraussetzungen méglich
g - Abitur

- Fachoberschulreife

- bereits vorhandene Berufsausbildung

- Notendurchschnitt der Zwischenpriifung muss besser als 2 sein

- der Vertrag beinhaltet die Rechte und Pflichten
--den Urlaubsanspruch

< 16 Jahre - 30 Tage

16-17 Jahre - 27 Tage

17-18 Jahre - 25 Tage

2 18 Jahre - 24 Tage

- die Ausbildungsvergiitung (die Hohe richtet sich nach den Innungs-Empfehlungssatzen)
-1. Lehrjahr 330 €

- 2. Lehrjahr 410€
- 3. Lehrjahr 460 €

-4. Lehrjahr 515€




Weiterbildt

Nach mindestens 3-jéhriger Berufspraxis als Techniker
J & Il , ca. 1 Jahre Ausbildung
Lehrgange Te|I i & IV , ca. 1,5 Jahre Ausbildung
Prifungsdauer 9 Tage
Lehrgangskosten ca. 15.000,-- €
Teil I: Prifung der meisterhaften Verrichtung der im Zahntechniker — Handwerk
wesentlichen Tatigkeiten
Teil 1l Prifung der erforderlichen fachtheoretischen Kenntnisse im
Zahntechniker - Handwerk
Teil Ill: Prufung der erforderlichen betriebswirtschaftlichen, kaufménnischen
und rechtlichen Kenntnisse
Teil 1V: Prifung der erforderlichen berufs- und arbeitspadagogischen Kenntnisse

Finanzierung durch das Aufstiegsfortbildungsférderungsgesetz (Meister-BAFOG)
Bildungsgutscheine fur Qualifizierung im Handwerk (nach SGB IlI)
Férdermoglichkeiten fir Soldaten

Begabtenférderung

- Eigene Laborfuhrung

- Ausbildung von Lehrlingen W




Priifungen:

npriifung (vor dem Ende d : ildungsjahres)
- 1 Tag praktische Priifung

- 1 Tag schriftliche Priifung

_—

-

':ellenprijfung | Abschlusspriifung (mit Beendigung der Ausbildungszeit)
I - fuhrt zum Gesellenbrief
'éi-de Prufungen bestehen aus einem theoretischen und praktischen Teil
=y — - Dauer Theoriepriifung 3 Tage
- Dauer der praktischen Priifung 5 Tage

900,-- bis 1600,-- € brutto
1800,-- bis 3000,-- € brutto
2800,-- bis 3800,-- € brutto




Studienzeit
Mit dem Abschluss

Ist eine Zusatzausbildung der Handwerkskammern fiir

andwerksmeister, um weitere betriebswirtschaftliche-
und organisatorische Kenntnisse zur Fihrung eines
eigenen Betriebes zu vermitteln

4 Jahre
Diplom-Ingenieur Dentaltechnologie (FH)

Voraussetzungen:

- Keramik
- CAD/CAM Anwendung
- Implantologie mit 3D Einsatz

- Bestandene Gesellenprifung zum ZT
- Abitur oder Fachhochschulreife oder ZTM
oder staatl. gepr. Techniker

- unzahlige Qualifizierungsmalnahmen mit und ohne Abschlussprifung




Zu den Aufgab

Herstellen von Ze
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isvorbereitung, Modelle, die aus

It werden. : =
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An der Polierbox, hier werden
Kunststoffprothesen, Metallkronen und Inlay's,
Metalle und Keramik auf Hochglanz poliert




S

dungen werden mit dem Laser
3i und ohne Lot hergestelit.
ng ist dazu notwendig.

Mit dem Vakuum Tiefziehgerat werden
Aufbissschienen, Sportmundschutz in
verschiedenen Farben und Ausfiihrungen

hergestelit.




prazisen Parallelfrasgerit werden
eiten und Kronen parallel oder in
geschliffen

Mit dem Sandstrahler werden gegossene Metallteile
von der Einbettmasse befreit und Oxide von der
Metalloberflache entfernt. Verschmutzte Prothesen
konnen ebenfalls sauber gestrahlt werden.

Spezielle Haftvermittler konnen mit einem
Spezialkorrund aufgestrahlt werden, um einen guten
chemischen Verbund zwischen Kunststoff und
Metall zu erhalten.
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ektionszdhne werden zur
A Totalen Prothesen verwendet,
ielen Formen und Farben,
n und Farbe herauszusuchen,
1is uber den Patienten und
altnisse im Mund.

Formen und Farben der kiinstlichen,
industriell hergestellten Zahne




Am Keramikarbeitsplatz werden
Keramikzdhne hergestellit,
Metallkronen mit Keramik in Form und
Farbe passend zum Patientenmund
mit Keramik beschichtet und mit
computergesteuerten Spezialéfen
aufgebrannt. Auch Vollkeramik Kronen
werden hier ganz aus Keramik
hergestelit...




Im Gussraum, hier werden
Metallkronen, Prothesen und
Rohlinge in Edel- oder Nichtedelmetall
gegossen.

" 'Das Metall sind immer Legierungen
aus Gold, Platin, Silber, Palladium,
Chrom, Molybdéan, Kobalt, Kupfer...

P

Mit einer Gussschleuder wird die Schmelze in die
modellierte Gussform / Hohlform
gegossen/geschleudert
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Beim
Schmelzen
und Giessen

Ausgearbeitet,
poliert und zum Teil
mit Keramik
verblendet




f/ Der Einsatz von 3D Software zur
’ . Konstruktion von Kronen, Inlay's.und
Prothesen mit dem PC, setzt gute
\ Kenntnisse im Umgang mit dem
' Rechner voraus.

mn‘ker wird ohne die

Beherrschung dieser Technik
i zukiinftig nicht bestehen kénnen.

. In innovativen Dentallabors ist der
Einsatz dieser High-Tech schon
normal.

Hier wird gescannt, konstruiert und dann mit
Mit einer Frasanlage Hochleistungs-Keramik
geschliffen




Mit einer computergesteuerten
Frasanlage wird diese —
Hochleistungskeramik in Form
geschliffen.

Stidndige Erweiterungen einer Frasanlage sind
notwendig, in Verbindung mit Weiterbildungen, um
am Markt konkurrenzféahig zu bleiben.




Anzahl del

Anzahl de
Praxislat
Bescht
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Mit einer schrittweise angefertigten Bissnahme, wahrend der

1. Sitzung, wurden die Modelle im Labor zueinander artikuliert...







Ist die Kauebene hier nicht korrekt vorgegeben, so ist eine Korrektur alleine Gber die Keramik

NICHT zu erreichen.
Mindest- und Maximalstarken der Keramik sind flir die Langlebigkeit zwingend einzuhalten... W
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Die 3. Sitzung, die Robrandeinprobe mit zusatzlicher Bisskontrolle, danach wurde der
Zahnersatz komplett fertig gestellt...




Der fertige Zahnersatz




Nun stimmt die Mitte, die Lachlinie und die
Kauebene, wie gewlinscht, mit System zum
Erfolg...







